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^ (57) Abstract: The invention relates to the manufacturing of a folding-packet type packaging for cigarettes, preferably a container- 
type packaging, wherein a blank, consisting of a main blank section (17) and a collar (15) joined in a single-piece thereto, is used. The 

O entire blank arising therefrom is processed according to the cross-winding principle. The collar (15) is connected to the packaging 
^ blank (17) by means of a folding line (41) located on the edge in the region of outer packet side lobe (18). 

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite] 
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Veroffentlicht: 

— mit internationalem Recherchenbericht 



— vor Ablauf der fur Anderungen der Anspriiche geltenden 
Frist; Veroffentlichung wird wiederholt, falls Anderungen 
eintreffen 

Zur Erklarung der Zweibuchstaben- Codes und der anderen Ab- 
kurzungen wird auf die Erklarungen ("Guidance Notes on Co- 
des and Abbreviations") am Anfang jeder regularen Ausgabe der 
PCT -Gazette verwiesen. 



(57) Zusammenfassung: Fur die Fertigung von (Zigaretten-)Packungen des Typs Klappschachtel, vorzugsweise als Gebindepa- 
ckung, kommt ein Zuschnitt zum Einsatz, der aus einem Hauptzuschnitt (17) und einem einstuckig mit diesem verbundenen Kragen 
(15) besteht. Ein sich hieraus ergebender Gesamtzuschnitt wird nach dem Prinzip des Querwickelns verarbeitet. Der Kragen (15) 
ist uber eine randseitige Faltlinie (41) im Bereich eines ausseren SchachtelSeitenlappens (18) mit dem Packungszuschnitt (17) ver- 
bunden. 
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Klappschachtel 
Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Klappschachtel fur Zigaretten Oder Zigarettenpackungen, be- 
stehend aus einem einstiickigen Packungszuschnitt aus (dunnem) Karton zur Bildung 
eines Schachtelteils mit Schachtel-Vorderwand, Schachtel-Ruckwand, Schachtel-Seiten- 
wanden und eines Deckel mit Deckel-Vorderwand, Deckel-Ruckwand und Deckel-Seiten- 
5 wanden, wobei ein einstuckig mit dem Packungszuschnitt an einer Seite desselben ver- 
bundener Kragen bei der Fertigung der Klappschachtel gegen eine Innenseite des 
Packungszuschnitts faltbar ist. 

Derartige Zuschnitte werden ublicherweise nach dem Prinzip des Querwickelns verarbei- 
10 tet. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Klappschachtel der eingangs genannten 
Art bzw. deren Zuschnitt weiterzuentwickeln und zu verbessern, so dass eine Fertigung 
von Klappschachteln auf leistungsfahigen Verpackungsmaschinen moglich ist. 

15 

Zur Losung dieser Aufgabe ist die erfindungsgemaBe Klappschachtel bzw. ein Zuschnitt 
zum Herstellen derselben durch folgende Merkmale gekennzeichnet: 

a) der Packungszuschnitt bildet aufeinander folgende bzw. aneinander an- 
20 schlieBende Bereiche fur auBere Schachtel-Seitenlappen und Deckel-Seitenlap- 

pen, Schachtel-Vorderwand und Deckel-Vorderwand, Schachtel-Seitenwand und 
Deckel-Seitenwand, Schachtel-Ruckwand und Deckel-Ruckwand sowie randseitig 
einen Verbindungsstreifen zur Verbindung mit dem randseitigen gegenuber lie- 
genden Seitenlappen, 
25 b) der Kragen ist an einem freien Rand des Seitenlappens angebracht 
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Bei der Fertigung der Klappschachtel wird in einem ersten Faltschritt der Kragen in die 
packungsgerechte Position unter Anlage an den Seitenlappeh, an der Schachtel-Vorder- 
wand und an der Schachtel-Seitenwand gefaltet. Nun kann der Zuschnitt um den 
Packungsinhalt herumgefaltet werden, wobei die (mittig positionierte) Schachtel-Seiten- 
5 wand mit Deckel-Seitenwand an eine Schmalseite des einzuhullenden Gegenstands an- 
gelegt und im Ubrigen durch U-Faltung weiterverarbeitet werden kann. 

In besonderer Weise ist der Kragen als Teil eines Gesamtzuschnitts ausgebildet, und 
zwar hinsichtlich des Verlaufs einer oberen Kragen-Kante, hinsichtlich der Relativstellung 
10 zum Packungszuschnitt und hinsichtlich der Abmessung. 

Aus einem erfindungsgemaBen Zuschnitt gefertigte Klappschachteln sind besonders vor- 
teilhaft als Gebindepackung fur Zigaretten geeignet, also zur Aufnahme einer Gruppe von 
Zigarettenpackungen. Eine Besonderheit besteht darin, dass aufgrund entsprechender 

15 Abmessungen des Zuschnitts und der daraus gefertigten Klappschachtel eine Gruppe von 
funf nebeneinander angeordneten Zigarettenpackungen in aufrechter Position innerhalb 
der Klappschachtel angeordnet ist. Des Weiteren konnen zwei so ausgebildete Gebinde- 
Klappschachteln zu einer teilbaren bzw. losbaren Einheit miteinander verbunden sein, 
wobei die Klappschachteln mit Bodenwanden aneinander liegen und beispielsweise durch 

20 Klebelaschen Oder dergleichen miteinander losbar verbunden sind. GemaB einer weiteren 
Besonderheit sind die Zigarettenpackungen mit den groBflachigen Packungsseiten anei- 
nanderliegend und Gbereinander gestapelt in der als Gebindepackung wirkenden Klapp- 
schachtel angeordnet, insbesondere mit Ruckwand an Vorderwand liegend. 

25 Weitere Besonderheiten der erfindungsgemaBen Klappschachtel bzw. des Zuschnitts 
werden nachfolgend anhand der Zeichnungen naher erlautert. Es zeigt: 

Fig. 1 eine Klappschachtel in SchlieBstellung, in perspektivischer Darstellung, 
Fig. 2 die Packung gemaB Fig. 1 bei geoffneter Stellung des Deckels, 
30 Fig. 3 einen ausgebreiteten Zuschnitt, namlich Gesamtzuschnitt fiir eine Klapp- 



Fig. 4 den Zuschnitt bzw. Gesamtzuschnitt gemaB Fig. 3 in einer Zwischenfaltstel- 



schachtel gemaB Fig. 1 , Fig. 2, 



Fig. 5 



lung, 

die Klappschachtel bei geschlossenem Deckel in Seitenansicht, 
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Fig. 6 eine andere Ausfuhrungsform einer Klappschachtel bzw. einer Gebinde- 
packung in perspektivischer Darstellung bei geoffnetem Deckel, 

Fig. 7 einen modifizierten Zuschnitt fur eine (Teil-)Klappschachtel der Gebinde- 
packung gemaB Fig. 6 in ausgebreiteter Stellung, 

Rg. 8 eine weitere Ausfuhrung einer Klappschachtel als Gebindepackung fur Ziga- 
retten in perspektivischer Darstellung. 

Die in den Zeichnungen dargestellten AusfOhrungsbeispiele sind Klappschachteln fur die 
Aufnahme einer Gruppe von Packungen, namlich Zigarettenpackungen 10. Diese sind 
ebenfalls Klappschachteln grundsatzlich bekannter AusfQhrung. Die Gruppe ist innerhalb 
einer groBvolumigen Gebindepackung in der Ausfuhrung als Klappschachtel angeordnet. 
Die Positionierung der Zigarettenpackung 10 erfolgt bei dem Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 
1, Rg. 2 in zwei ubereinander angeordneten Packungsgruppen 11, 12. Die Zigaretten- 
packungen 10 sind innerhalb der Packungsgruppen 11, 12 in einer Reihe nebeneinander 
positioniert und ausgerichtet ubereinander angeordnet, derart, dass jeweils zwei Zigaret- 
tenpackungen 10 exakt ubereinander angeordnet sind, mit einer Gesamtheit von zehn 
Zigarettenpackungen 10. Der so gebildete Packungsinhalt fullt die Gebindepackung bzw. 
Klappschachtel vollstandig aus. 

Die Klappschachtel besteht, wie grundsatzlich ublich, aus einem unteren Schachtelteil 13 
und einem (oberen) Deckel 14. Innerhalb der Klappschachtel befindet sich ein Kragen 15. 
Dieser sitzt mit einem uberwiegenden, unteren Abschnitt innerhalb des Schachtelteils 13. 
Ein aus dem Schachtelteil 13 herausragender, oberer Kragen-Kopf 16 ist in SchlieBstel- 
lung vom Deckel 14 umfasst. 

Die Klappschachtel besteht insgesamt aus einem einstuckigen Zuschnitt, namlich einem 
Gesamtzuschnitt gemaB Rg. 3. Ein Packungszuschnitt 17 als Teil des Gesamtzuschnitts 
bildet durch Pragelinien gegeneinander abgegrenzte Zuschnittbereiche, namlich in Quer- 
richtung aufeinander folgend einen randseitigen Schachtel-Seitenlappen 18 mitnach oben 
anschlieBendem Deckel-Seitenlappen 19. Benachbart hierzu befindet sich eine Schach- 
tel-Vorderwand 20 mit anschlieBender Deckel- Vorderwand 21. Es folgt in Querrichtung 
eine Schachtel-Seitenwand 22 mit Deckel-Seitenwand 23. Hieran schlieBen Schachtel- 
RQckwand 24 und Deckel-RQckwand 25 an. Am freien Rand der Schachtel-Ruckwand 24 
befindet sich ein Schachtelstreifen 26 mit einem entsprechenden Deckelstreifen 27. Die 
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vorstehenden Wandungen des Schachtelteils 13 einerseits und des Deckels 14 anderer- 
seits sind im Bereich von Vorderwand und Seitenwanden durch eine Stanzlinie 28 von- 
einander abgegrenzt, die mehrere Restverbindungen 29, 30 des Materials aufweist zur 
Schaffung einer Verbindung zwischen Deckel 14 und Schachtelteil 13 vor erstmaligem 

5 Offnen des Deckels 14. Im Bereich von Schachtel-Vorderwand 20 und Deckel-Vorder- 
wand 21 sind zwei Restverbindungen 29 mit Abstand voneinander gebildet, wahrend im 
Bereich von Schachtel-Seitenlappen 18 und Schachtel-Seitenwand 22 jeweils eine mittige 
Restverbindung 30 gebildet ist. Die Restverbindungen 29, 30 werden beim erstmaligen 
Offnen des Deckels 14 durchtrennt. Schachtel-Ruckwand 24 und Deckel-Ruckwand 25 

10 sind durch eine Gelenklinie 31 voneinander abgegrenzt, die in Teilbereichen als Stanzlinie 
ausgebildet ist. Die Stanzlinie 28 verlauft im Bereich des Schachtel-Seitenlappens 18 und 
im Bereich der Schachtel-Seitenwand 22 schrag nach unten bis zu einem quergerichteten 
Abschnitt der Stanzlinie 28 im Bereich der Schachtel-Vorderwand 20. In der Mitte der 
Schachtel-Vorderwand 20 ist an der Stanzlinie 28 unterhalb derselben eine Offnung 32 

15 gebildet, die halbkreisformig begrenzt ist und das Offnen der Klappschachtel bei erstmali- 
ger Ingebrauchnahme erleichtert. 

Eine obere Stirnwand 33 des Deckels 14 und eine untere Bodenwand 34 des Schachtel- 
teils 13 besteht jeweils aus mehreren Qbereinander gefalteten Faltlappen, die in Verlange- 

20 rung der Wandungen 19, 21, 23, 25 bzw. der Wandungen 18, 20, 22 und 24 angeordnet 
sind. Im Bereich von Schachtel-Seitenlappen 18 und Deckel-Seitenlappen 19 sowie im 
Bereich der Schachtel-Seitenwand 22 und der Deckel-Seitenwand 23 sind trapezfOrmig 
ausgebildete Ecklappen 35, 36 angeordnet, die bei der fertigen Klappschachtel an der 
Innenseite von Stirnwand 33 und Bodenwand 34 liegen. Im Bereich der Schachtel-Vor- 

25 derwand 20 und im Bereich der Deckel-Vorderwand 21 ist jeweils ein im Wesentlichen 
rechteckiger Innenlappen 37 angebracht. Dieser ist geringfugig kleiner als die Flache von 
Stirnwand 33 und Bodenwand 34. Der Innenlappen 37 liegt an der AuBenseite der Eck- 
lappen 35, 36 an. AuBere Decklappen 38 sind im Bereich von Schachtel-Ruckwand 24 
und Deckel-Ruckwand 25 angeordnet. Die Decklappen 38 bilden die AuBenseite bzw. 

30 AuBenlage von Stirnwand 33 und Bodenwand 34. Die Decklappen 38 entsprechen in 
Gr6Be und Kontur exakt der Stirnwand 33 bzw. der Bodenwand 34. 

Eine Besonderheit ist die Positionierung des Kragens 15 als Teil des Gesamtzuschnitts. 
Der Kragen 15 schlieBt an den Schachtel-Seitenlappen 18 an, und zwar mit einem von 
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zwei Kragen-Laschen 39, 40. Die Kragen-Lasche 40 ist uber eine Faltlinie 41 mit einem 
freien Rand des Schachtel-Seitenlappens 18 verbunden. Die Faltlinie 41 ist durch Stan- 
zungen bzw. Teilschnitte so ausgebildet, dass eine leichte spannungsfreie Faltung mog- 
lich ist. 

5 

Der Kragen 15 weist im Bereich einer mittleren Kragen-Vorderwand 42 eine ubliche mit- 
tige Vertiefung 43 auf, die von einer oberen Kragenkante 44 begrenzt ist. Diese erstreckt 
sich ausgehend von einer Kragenecke 45 jeweils schrag abfallend, und zwar unter Fort- 
setzung des schragen Veriaufs uber die beiden Kragen-Laschen 39, 40. lm Bereich des 
10 Schachtel-Seitenlappens 18 schlieBt die Kragenkante 44 exakt an das Ende der Stanz- 
linie 28 an, allerdings unter einem geringfugig anderen Winkel. 

Bei der Herstellung der Kiappschachtel wird in einem ersten Faltschritt der Kragen 15 urn 
die Faltlinie 41 gefaltet bis zur Anlage an der Innenseite des Packungszuschnitts 17 

15 (Fig. 4). Die Kragen-Lasche 40 liegt dabei innenseitig am Schachtel-Seitenlappen 18 an. 
Dieser erste Faltschritt wird vorzugsweise bereits bei der Fertigung des Zuschnitts in einer 
Papier- bzw. Kartonagenfertigung durchgefuhrt, so dass bereits hinsichtlich des Kragens 
15 vorbereitete, teilgefaltete Zuschnitte fur die Weiterverarbeitung angeliefert werden. Die 
Kragen-Vorderwand 42 bedeckt einen Teil der Schachtel-Vorderwand 20 und der Deckel- 

20 Vorderwand 21 . Weiterhin liegt die Kragen-Lasche 39 an der Schachtel-Seitenwand 22. 
Der Kragen 15 ist in dieser Faltstellung lediglich im Bereich des Schachtel-Seitenlappens 
18 mit dem Packungszuschnitt 17 verbunden, namlich durch (zwei) Leimpunkte 46. Die- 
ser erste Faltschritt wird zweckmaBigerweise vom Zuschnitthersteller durchgefuhrt, so 
dass Zuschnitte in der Gestalt gemaG Fig. 4 angeliefert bzw. der Verpackungsmaschine 

25 zugefuhrt werden. 

Der Zuschnitt kann nun urn den blockformigen Packungsinhalt herumgefaltet werden, 
wobei zweckmaBigerweise die Schachtel-Seitenwand 22 und Deckel-Seitenwand 23 an 
den Packungsinhalt angelegt und der Zuschnitt im Ubrigen U-formig gefaltet wird. Zur 
30 Vervollstandigung einer hulsenformigen Zwischenfaltstellung wird der Schachtelstreifen 
26 mit der freien Seite der Kragen-Lasche 40 durch Klebung verbunden. Entsprechend 
wird der von dem Schachtelstreifen 26 getrennte Deckel-Streifen 27 mit der Innenseite 
des Deckel-Seitenlappens 19 ebenfalls durch Klebung verbunden. Danach werden die 
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Faltlappen zur Bildung der Stirnwand 33 und der Bodenwand 34 gefaltet und durch Kle- 
bung miteinander verbunden. 

Durch den Veriauf der Stanzlinie 28 einerseits und die Konturen des Kragens 15, insbe- 
5 sondere der Kragenkante 44 andererseits verlauft die Kragenkante 44 im Bereich des 
Schachtel-Seitenlappens 18 und im Bereich der Schachtel-Seitenwand 22 von der Front- 
seite der Klappschachte! zur Ruckseite schrag abwarts gerichtet, wahrend eine durch die 
Stanzlinie 28 gebildete SchlieBkante schrag aufwarts gerichtet ist von der Frontseite zur 
Ruckseite. Kragenkante 44 und SchlieBkante bzw. Stanzlinie 28 laufen unter einem spit- 
10 zen Winkel und in einem ruckseitigen Beruhrungspunkt 48 zusammen. 

Wegen der vorstehenden Packungskonstruktion sind Schachtel-Streifen 26 und Deckel- 
streifen 27 in Hohe der Gelenklinie 31 durch eine keilformige Ausstanzung 49 voneinan- 
der getrennt. Es entstehen so schrag gerichtete Rander von Schachtelstreifen 26 und 
15 Deckelstreifen 27 entsprechend dem Veriauf von SchlieBkante und Kragenkante 44 (Fig. 
5). Der durch die Ausstanzung 49 definierte Winkel ist etwas groBer als der durch Kra- 
genkante 44 und SchlieBkante definierte Winkel im Bereich von Packungsseiten, derart, 
dass die Ausstanzung 49 begrenzende Schragrander von Schachtelstreifen 26 und 
Deckelstreifen 27 von AuBen nicht sichtbar sind (Fig. 5). 

20 

Eine Besonderheit ist die Ausbildung der Klappschachtel mit runden Packungskanten 50, 
51 im Bereich von Schachtelteil 13 und Deckel 14 sowie im Bereich des Kragens 15. Die 
Rundung der Packungskanten 50, 51 ist insbesondere so bemessen, dass sie an die Ab- 
messungen des Packungsinhalts in diesem Bereich angepasst sind, insbesondere an 

25 Rundungen von Zigaretten - bei Zigarettenpackungen 10 - Oder an die Rundungen von 
Zigarettenpackungen 10 mit aufrechten Rundkanten (Fig. 2). Die Rundungen der 
Packungskanten 50, 51 konnen aber auch eine groBeren Radius aufweisen. Der Kragen 
15 ist dabei so ausgebildet, dass nach dem ersten Faltschritt (Fig. 4) Rundkanten 52, 53 
des Kragens 1 5 exakt auf den zugeordneten Packungskanten 50, 51 von Schachtel-Vor- 

30 derwand 20 liegen. Weiterhin ist der Kragen 15 so ausgebildet, namlich hinsichtlich des 
Verlaufs der Kragenkante 44, dass der Beruhrungspunkt 48 auBerhalb des Bereichs der 
runden Packungskanten 50, 51 liegt (Fig. 5). Weiterhin sind die inneniiegenden Faltlappen 
von Stirnwand 33 und Bodenwand 34 auf Grund von Stanzungen 54 so ausgebildet, dass 
sie auBerhalb des Bereichs der runden Packungskanten 50, 51 gebildet sind. 
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In analoger Weise kann die Packung auch mit Schragkanten, also abgeschragten 
Packungskanten ausgebildet sein unter Schaffung einer im Querschnitt achteckigen 
Packung, 

5 

Bei einer Gebindepackung fur in zwei ubereinander angeordneten Packungsgruppen 1 1 , 
12 gebildetem Packungsinhalt ist der Kragen 15 so bemessen, dass sich eine Unterkante 
55 mit geringem Abstand oberhalb der Bodenwand 34 erstreckt. Der Kragen 15 ist so 
dimensioniert, dass die Zigarettenpackungen 10 beider Packungsgruppen 11, 12 stabil 
10 abgestutzt sind. Dies bedeutet, dass sich der Kragen mindestens bis unterhalb einer Mitte 
der Zigarettenpackungen 10 der unteren Packungsgruppe 12 erstreckt. 

Eine Besonderheit ist in Fig. 6 und Fig. 7 dargestellt. Eine ais Klappschachtel gestaltete 
Gebindepackung besteht aus zwei Teilpackungen 56, 57. Jede dieser Teilpackungen 56, 

15 57 ist eine Klappschachtel mit den Merkmalen des Ausfuhrungsbeispiels gemaB Fig.1 bis 
Fig. 5. Der Unterschied besteht lediglich in der Abmessung des Zuschnitts und damit der 
Klappschachtel bzw. Teilpackung 56, 57. Jede Teilpackung 56, 57 ist namlich so bemes- 
sen, dass eine Packungsgruppe 11 bzw. 12 aus funf Zigarettenpackungen 10 in einer 
Teilpackung 56, 57 Aufnahme findet. Die Zigarettenpackungen 10 sind dabei in gieicher 

20 Weise angeordnet wie die Packungsgruppen 11, 12 in der Klappschachtel gemaB Fig. 2, 
also in aufrechter Positionierung unter vollstandigem Ausfullen des Rauminhalts. Ein Kra- 
gen 15 erstreckt sich auch bei diesem Ausfuhrungsbeispiel bis unmittelbar in den Bereich 
einer Bodenwand 34, so dass Kragen-Vorderwand 42 und Kragen-Laschen 39, 40 die 
(einzelne) Packungsgruppe 11,12 uber nahezu die voile Hohe stutzen. 

25 

GemaB Fig. 6 sind zwei derartige Teilpackungen 56, 57 zu einer Gebindeeinheit zusam- 
mengefasst. Zu diesem Zweck liegen zwei ubereinstimmend ausgebildete Teilpackungen 
56, 57 mit den Bodenwanden 34 aneinander. In diesem Bereich sind die Teilpackungen 
56, 57 (losbar) miteinander verbunden. Das gezeigte Ausfuhrungsbeispiel weist im Be- 
30 reich von benachbarten schmalen Seitenwanden jeweils ein Verbindungsorgan auf, nam- 
lich ein Klebeetikett 58 mit einer Schwachungslinie, namlich einer Perforationslinie 59 im 
Bereich der aneinanderstoBenden Bodenwande 34. Die in Fig. 6 gezeigte Einheit kann 
vom Handler oder Verbraucher geteilt werden mitteis Durchtrennung der Perforationslinie 
59. 
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Die Anordnung der Teilpackungen 56, 57 ist so gewahlt, dass sie seitenverkehrt ange- 
ordnet sind, also jeweiis Schachtel-Vorderwand 20 der einen Teilpackung 56 auf dersel- 
ben Seite wie Schachtel-Ruckwand 24 der anderen Teilpackung 57. 

5 

Eine weitere Besonderheit ergibt sich aus Fig. 8. Auch hier ist eine Klappschachtel - mit 
im Querschnitt rechtwinkligen Packungskanten - als Gebindepackung fur eine Anzahl von 
Zigarettenpackungen 10 ausgebildet. Die Besonderheit besteht in der Anordnung der 
Zigarettenpackungen 10 innerhalb der Klappschachtel. Diese sind mit groBflachigen 

10 Packungsseiten, namlich mit Vorderseite und Ruckseite aneinanderliegend in der Klapp- 
schachtel positioniert. Deren Grundrissabmessung ist demnach so gewahlt, dass sie der 
Abmessung einer Vorder- oder Ruckseite einer standardmaBigen Zigarettenpackung 10 
entspricht. Die Hohe der Klappschachtel entspricht der Anzahl der flach liegend uberein- 
ander angeordneten Zigarettenpackungen 10, bei dem Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 8 

15 der Hohe von funf Zigarettenpackungen 10. 



20 



25 



30 
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Patentanspruche 

1. Klappschachtel fur Zigaretten Oder Zigarettenpackungen (10), bestehend aus 
einem Zuschnitt -Packungszuschnitt (17)- aus (dunnem) Karton zur Bildung eines 
Schachtelteils (13) mit Schachtel-Vorderwand (20), Schachtel-Riickwand (24), Schachtel- 
Seitenwanden (22) und eines Deckels (14) mit Deckel-Vorderwand (20), Deckel-Ruck- 
wand (25) und Deckel-Seitenwanden (23), wobei ein einstuckig mit dem Packungszu- 
schnitt (17) an einer Seite desselben verbundener Kragen (15) bei der Fertigung gegen 
einen Innenseite des Packungszuschnitts (17) faltbar ist, gekennzeichnet durch fol- 
gende Merkmale: 

a) der Zuschnitt - Packungszuschnitt (17) - bildet aufeinander folgende bzw. anein- 
ander anschlieBende Bereiche fur einen auBeren Schachtel-Seitenlappen (18) und 
Deckel-Seitenlappen (19), Schachtel-Vorderwand (20) und Deckel-Vorderwand 
(21), Schachtel-Seitenwand (22) und Deckel-Seitenwand (23), Schachtel-Ruck- 
wand (24) und Deckel-Ruckwand (25) sowie einen randseitigen Verbindungsstrei- 
fen zur Verbindung mit dem Seitenlappen (18, 19), 

b) der Kragen (15) ist an einem freien Rand des (auBenliegenden) Schachtel-Sei- 
tenlappens (18) angebracht. 

2. Klappschachtel nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der Packungs- 
zuschnitt (17) Stanzlinien (28) aufweist zur Begrenzung von Deckel-Vorderwand (21), 
Deckel-Seitenlappen (19) und Deckel-Seitenwand (23) gegenuber benachbarten Berei- 
chen des Schachtelteils (13), wobei im Bereich von Schachtel-Vorderwand (20) bzw. De- 
ckel-Vorderwand (21) ein quer gerichteter Abschnitt der Stanzlinie (28) mehrere, insbe- 
sondere zwei mit Abstand von einander angeordnete Restverbindungen (29) und im Be- 
reich schraggerichteter Schenkel der Stanzlinie (28) zur Abgrenzung von Schachtel-Sei- 
tenlappen (18) einerseits und Deckel-Seitenlappen (19) andererseits sowie von Schach- 
tel-Seitenwand (22) einerseits und Deckel-Seitenwand (23) andererseits jeweils eine mit- 
tige Restverbindung (30) gebildet ist 

3. Klappschachtel nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der aus 
Kragen-Vorderwand (42) sowie seitiichen Kragen-Laschen (39, 40) bestehende Kragen 
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(15) durch eine obere Kragenkante (44) begrenzt ist, die mindestens im Bereich von seit- 
lichen Kragen-Laschen (39, 40) schrag abfallend ausgebildet ist. 

4. Klappschachtel nach Anspruch 3 Oder einem der weiteren Anspruche, dadurch 
5 gekennzeichnet, dass der Kragen (15) in einem mittleren Bereich der Kragen-Vorder- 
wand (42) eine durch die Kragenkante (44) begrenzte Vertiefung (43) aufweist und dass 
die Kragenkante (44) im Anschluss an die Vertiefung (43) (geradlinig) schrag abfallend 
ausgebildet ist, ausgehend von Kragenecken (45). 

10 5. Klappschachtel nach Anspruch 3 Oder einem der weiteren Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Kragenkante (44) im Bereich der an den Schachtel-Seitenlap- 
pen (18) anschlieBenden Kragen-Lasche (40) an eine im Bereich des Packungszuschnitts 
(17) gebildete Stanzlinie (28) zur Abgrenzung von Schachtelteil (13) und Kragen (15) an- 
schlieBt, wobei vorzugsweise ein schraggerichteter Schenkel der Stanzlinie (28) unter 

15 einem stumpfen Winkel zur Kragenkante (44) gerichtet ist. 

6. Klappschachtel nach Anspruch 1 oder einem der weiteren Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der gegen die Innenseite des Packungszuschnitts (17) gefaltete 
Kragen (15) (ausschlieBlich) im Bereich von Schachtel-Seitenlappen (18) und Kragen- 

20 Lasche (40) mit dem Packungszuschnitt (17) verbunden ist, vorzugsweise durch (zwei) 
Leimpunkte (46). 

7. Klappschachtel nach Anspruch 1 oder einem der weiteren Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der gegenuberliegend zum Schachtel-Seitenlappen (1 8) angeord- 

25 nete Schachtelstreifen (26) im Bereich des Kragens (15) mit der Kragen-Lasche (40) und 
auBerhalb des Kragens (15) mit dem Schachtel-Seitenlappen (18) - jeweils innenseitig - 
verbunden ist. 

8. Klappschachtel nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass ein im Bereich 
30 der Deckel-Ruckwand (25) seitlich angebrachter Deckelstreifen (27) - in Fortsetzung des 

Schachtelstreifens (26) - mit Deckel-Seitenlappen (19) verbunden ist. 



9. Klappschachtel nach Anspruch 1 oder einem der weiteren AnsprQche, dadurch 
gekennzeichnet, dass Schachtelstreifen (26) und Deckelstreifen (27) durch eine keilfor- 
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mige Ausstanzung (49) voneinander abgegrenzt sind unter Bildung von schraggerichteten 
Kanten. 

10. Klappschachtel nach Anspruch 1 oder einem der weiteren Anspruche, dadurch 
5 gekennzeichnet, dass zur Aufnahme von zwei ubereinander angeordneten Packungs- 

gruppen (11, 12) aus Einzelpackungen bzw. Zigarettenpackungen (10) der Kragen (15) 
bis in einen Bereich der unteren Packungsgruppe (12) verlangert ist, insbesondere bis in 
einen Bereich unterhalb einer (gedachten) horizontalen Mittelebene der Packungen der 
unteren Packungsgruppe (12). 

10 

1 1 . Klappschachtel nach Anspruch 1 oder einem der weiteren Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass aufrechte Packungskanten (50, 51) als Rundkanten oder als 
Schragkanten ausgebildet sind, insbesondere unter Anpassung an entsprechende For- 
men des Packungsinhalts - Zigarettenpackungen (10) mit Rundkanten Oder Zigaretten. 

15 

12. Klappschachtel nach Anspruch 1 oder einem der weiteren Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die als Gebindepackung dienende Klappschachtel in der Hohe so 
bemessen ist, dass sie der Hohe einer (standardmaBigen) Zigarettenpackung (10) ent- 
spricht und vorzugsweise in der Breite so bemessen ist, dass funf nebeneinander positio- 

20 nierte Zigarettenpackungen (1 0) Aufnahme f inden. 

13. Klappschachtel nach Anspruch 12 oder einem der weiteren Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass mindestens zwei Klappschachteln als Teilpackungen (56, 57) zu 
einer. Gebindeeinheit vereinigt sind, wobei vorzugsweise die Teilpackungen (56, 57) mit 

25 ihren Bodenwanden (34) aneinander liegen und in diesem Bereich (losbar) miteinander 
verbunden sind. 

14. Klappschachtel nach Anspruch 13 oder einem der weiteren Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Teilpackungen (56, 57) an mindestens zwei einander gegenu- 

30 berliegenden Seiten, insbesondere an Schmalseiten, durch jeweils ein Klebeetikett (58) 
miteinander verbunden sind, wobei vorzugsweise das Klebeetikett eine Perforationslinie 
(59) im Bereich der aneinanderliegenden Bodenwande (34) aufweist. 



WO 2004/013018 




PCT/EP2003/008029 



13 

15. Klappschachtel nach Anspruch 1 oder einem der weiteren Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass standardmaBig ausgebildete Zigarettenpackungen (10) in der als 
Gebindepackung dienenden Klappschachtel fiach liegend mit Vorderseite oder Ruckseite 
nach oben oder unten weisend angeordnet sind. 
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